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©iVl.«3nfl. Theodor Wulf in Diisseldorf. 

Verfahren zum Ziehen von Roliren. 

Patentiert im Deutschen Reiche vom 7, Dezember 1924 ab. 



(Icgcnstancl der vorJiegcnden lirfindung ist 
chi Vcrfahrcn scum Zielicu von Kohrcn nhne 
Dorn und von Stangen. Xacli dent hisher all- 
gcniciii ublichcn Vcrfahrcn wen Ion die Rohrc. 
5 uachdem sdc tin Ofcn auf clic crfordcrlichc 
Tenipcratur gebracht jsind. auf cincr Kctten- 
zichhank (lurch eincn Ring gezogen uwl im 
Durclimcsscr vermindcrc. Danach wird das 
Rohr durch Arboitcr odcr auf mcchanisclicm 

10 Wcgc.au das vordcrc lindc der Zichhank zu- 
ruckgeschleppt und uach Auswcchscln des 
Ziehringes in gleichem Arbeirsgangc weitcr 
heruutcrgezogen. 

Xach dcin ncuen Vcrfahrcn win! das Rohr 

15 auf cincr doppelt wirkenden Masehmc gezogen 
und nach Becndigung eines Zuges auf dcr 
Maschiuc um cine scnkrcchtc oder.wagercclUe 
Achsc geschwenkt und nach Auswechseln des 
Ziehringes auf dim gleichen Wegc. ahcr in 

20 entgegengesctzter kichlung wie vnrhcr durcii 
den king gezogen. 



I Die Vortcile diese< Vcrfahrcns bestehen 
j darin. dai.l das Ziehen cities Rohres wcscntlich 
! hcschleiinigt wird, wcil das Schwenkcn des 
kohres ciniachcr, schncller und mit gcrin- 25 
gerem ArlKMtsaufwand vor sich gcht als das 
Zuriiekschleppcu des Rohrcs an den Anfangs- 
punkt des vorhergchenden Zichvorgangcs; cs 
wird einc -erhohre Leistung bet jreringeren 
Arhcilskraftcn crzielr. Die Hitzc des kohres 30 
wird iufolge dcr schncllcrcn Aufcinandcrfolgc 
dcr einzelncn Arheitsvorgangc .hesser ausge- 
nu tar, so dali in cincr Hitzc nichr Zugc als 
hisher gemacht werden konnen: irotz der Rr- 
luihung dcr Lcistung werden grolJerc Of cm 35 
niclit crfordcrlich. Aulicrdcm werden un- 
glcichmaftige und unuotigc Abkuhlungcn vcr- 
micden. wcil das Rohr nicht nichr fiber den 
Hoden gcschleppt werden odcr fiber Trans- 
port vorrichtungen gleilcn rnuli. Oiese hoscrc 40 
Ausuulzuug der Hitzc des Materials ist ins- 
i besonderc \ « »i 1 IVdeumng hci huchwerligen 
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Qualitatsstahlen, bci wclchen jede ncue Er- 
wrirmung und jccle unglcichmaBige Erkaltung 
cine Gcfahr fur die Gutc des Materials in 
sich birgt 

Einc doppclt wirkcndc Maschine zur Aus- 
iibung dcs Vcrfahrens 1st in der Zeichnung in 
zwei Ausfuhrungsbcispielcu dargestellt. 

In Abb. t sind in dcm Maschinenrahmen (7 
zwei Spindcln 7^ und b„ drehbar und nicht 
vcrschiebbar angeordnct. Sic Iagern in den 
bcidcn Kopfteilen r, und c» mit den !>ciden 
Enden und in der Mitte in detn Zichring- 
baiter d. Lctztcrcr ist so ausgebildct, daB die 
Zichringc von bcidcn Seiten, jenacb der Zich- 
richtung der Maschine, cingesetzt wcnlcn 
komicn. 

Die Ixridcn Spindcln ?», und b* tragen an 



nacb rcchts. WShrend also das einc, g 2t das 
Rohr durch den Ring/?* zieht, wild das andere, 60 
g Xi in seine Anfangslage zurikkkchrcn. Der 
Beginn dieses Arbeitsgangcs ist in Abb. 2 
dargestcllt Am Ende dieses Bewcgungsvor- 
ganges wird das Rohr, naclidem die Zangen- 
vorricbtung k s sicb gelost bat, wieder in 65 
seine Anfangslage zuruckgcschwenkt, und der 
ganze beschriebenc Vorgang kann wicderholt 
werden. 

In Abb. 3 und 4 ist cine zwcitc Ausfub- 
rungsforni vcranschaulicht. Die Ausfuhrung 70 
unterscheidet sich von der erstcren dadurcb, > 
daB audi der Zicbringbalter t! mit (jewindc in 
i lie Spindcln b x und Ik faBt und >\c\\ beiin 
Arbeiten tier -Maschine* mi tbcwcgt. Die Stei- 
gung der Gcwindegangc wird so gown hit. daU 75 



ibrcn recbten luidcn zwei Ritzel e ± und c*. in i sich die bcidcn Qucrhaupter g v und g 3 . in der 



wclchc cin Ritzc! / der Antricbsvorrichtung, 
beispielsweisc fines reversierbaren Elektro- 
motors, eingreift. Die Drchrichtung des 
Ritzcls/ mu 13 in jedem Falle durch bckannte 
Einrichtungen umgesteuert werden konnen. 

Die bcidcn- Qucrhaupter gi und g 2 fassen 
mit (icwiude in die Cicwiudciiange der Spin- 
dcln /jj und />... ZwcckmaBig werden die Quer- 
hstuptcr auf den Spindcln vcrstellbar ange- 
ordnct, indem z. R. darin Muttern gelagert 
sind. ilic sicb drehen. abcr nicht vcrschicbcn 
konnen und mitlels eines Scbneckcngctriebes 
vcrstellbar sind. Die Qucrhaupter g l und g* 
tragen Zangcnvorrichtungen // x und lu hc- 
kanntcr Bauart, mit welcber die Angel des 
Rohres beim Arbeitsvorgang crfaBt wird. 

Bei tier in Abb. 1 skizzierten Lage erf all t 
die Zangcnvorrichtung h x auf der I in ken Seite 
das zu kratzende Robr. Beim Antricb des 
Ritzels / werden >ich die bcidcn Qucrhaupter 
bei richtiger Wahl tier (Gewindegangc zusam- 
men nach links verscliieben. und wiihrend das 
einc, g l% das Robr durch den Ring zieht. 
wird das andere, g s , sich in die zu Begiim 
dcs nachsten Zichvorganges erf order! iche 
Lage bewegen. 

Sobald das Robr den Ring£ x verlassen bar. 
laflt die Zangc h x das Robr los. und das Robr 
wird durch einc Vorrichtung dcrart ge- 
schwenkt. daB die Ziehangel nach der cnt- 
gegenKesetzten Seite zu liegen kommt. In- 
zwischen wird der Ziehring k x aus dcm. Zich- 
ringhalter entnommen und durch cinen zwei- 
ten Ring k\ ersetzt, der auf die andere Scitc 
des Ziehringhalters eingesetzt wird. Das Robr 
wird mit der Angel durch den Ring geschoben 
und mit der Zangcnvorrichtung lu crfaBt. 
Xunmehr wird das Ritzel / im andcrcn Dreh- 
sinne wie vorher in Rewcgung gesetzt. die 
bcidcn ( )ucrh;iuptcr g t und g. 2 l)ewegen sich 



• uleichen, der Zicbringbalter // abcr in cut- 



gegengesctzter Richtung bewegen. Abb. 3 
zeigt den Begin n des erstcn Zichvorganges, 
wfdircnd Abb. 4 den Beginu dcs nachsten 80 
Zichvorganges, nachdem das Rohr in die neuc 
Arbcitslajic jjcschwenkt ist, darstellt.. Durch 
cine dcrartigc Anordnung wird die Bauliinge 
der Mascliine bei sonst gleichcr Zichlangc 
wosentltch vcrkurzt. 85 

An Stellcder Spindcln als Rcwcgungsmittcl 
konnen auch andere bckannte Antricbsmittel, 
z. R. Zahnstangcn o. dgl., benutzt werden. 

Patent-Anspruche: 9° 

r. Yerfahrcn zum Ziehen von Robren 
o.dgl. ohne Dorn, dadurcli gekennzcichnet, 
daB das Rohr nach Bcendigung eines 
Zichvorganges auf einer doppclt wirkcu- 95 
den Maschine geschwenkt und dann auf 
dcm gleichen Wcgc. abcr in entgogen- 
gesctzter Richtung weitergezogen wird. 

2. Doppclt wirkcndc Zichbank zur Aus- 
iibung des Verfabrcns nach Anspruch I, lot 
i la durch gekennzcichnet, daB zu bcidcn 
Seiten eines Ziehringha Iters (tf) zwei mit 
(Ircifvorrichtungen (h X9 AA fur das Rohr 
vcrsehene Qucrhaupter (gj,g-) zwang- 
laufig in gleichcr Richtung sich so be- 10 
wegen, daB, wiihrend das einc das Rohr 
durch den Ring zieht. das andere sich dcm 
Riughaltcr nahert, urn nach Bcendigung 
des rtubes das gcschwcnktc Rohr fiir den 
nachsten Zug crfasscn zu konnen. nc 

3. Doppclt wirkcndc Zichbank nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzcichnet, daB 
audi der Ziehringhalter (1!) zwanglautig 
mit den Ouerhiiuptcrn. abcr in entgegen- 
gcsctzler Richtung wie diese bewegt 115 
wird. 



Hierzu 1 Rlatt Zcichnungcn. 
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